ORLEN S.A.

M
ZAKRES PRAC
MR: M(M3C)
Zatacznik do poz. Nr 179 harmonogramu remontu
Kompleks Kompleks Destylacji TR-1
Zaktad Zaktad Rafineryjny w Ptocku / Blok Przerobu Ropy PR3/1
Instalacja DRW2
Lokalizacja (Dziatka) F5

Nr technologiczny obiektu | Piece PC-1, PC-2, chtodnice powietrzne CHK-1A+F, CHK-2A+E,

CHK-8A+C, CHW-1A+F

Nazwa obiektu Czyszczenie metodg gazéw suchych

MPK

Nr Projektu Naprawy /

Nr rodzaju kosztow (Operacyjne) Nr Czynnosci Zlecenia Naprawy

902 27P902MM.WYMO1

Wymagany termin realizacji prac: zgodnie z harmonogramem

(ilo$¢ dni kalendarzowych) (od) (do)

Realizacja prac planowana jest na: dwie zmiane (y)

DANE CHARAKTERYSTYCZNE URZADZENIA

Nr fabryczny: ....................... Nr rejestracyjny ...........cooooeee L

Nr archiwalny dok. technicznej: .................. Nr inwentarzowy: .............................

Inne dane:

Ciezar catkowity aparatu (urzadzenia): Ciezar wktadu:

Dlugos¢ rurociggu: .........coeevveneennn. mb Srednica rurociagu: ............co.cocovvven..... mm/mm

Zakres prac do realizacji (wyszczegoinienie zasadniczych czynnosci):

1.

Wykonanie czyszczenia metodg gazéw suchych, niskocisnieniowa, bez scierniwa
zewnetrznych powierzchni rur wezownic radiacyjnych piecéw PC-1 i PC-2 zgodnie z
zatgcznikiem nr 1.
Wykonanie czyszczenia metodg gazéw suchych, niskocisnieniowa, bez $cierniwa chiodnic
powietrznych CHK-1A+F, CHK-2A+E, CHK-8A+C, CHW-1A+F.
Zakres prac obejmuje:
d-z i m-z wtazéw/oston Q=40 kg — 20 szt.
d-z i m-z siatki ostonowej Q=20 kg — 20 szt.
zabezpieczenie $migiet wentylatoréw przed ruchem spowodowanym ruchem powietrza
(zasilanie bedzie odtgczone),
* wykonanie czyszczenia metodg gazow suchych rurek technologicznych od zewnatrz
wraz z ozebrowaniem — szczegétowe dane wg zatgcznika nr 2.

Uwaga:

Dla chiodnic powietrznych wymagany stopiefi czysto$ci — do uzyskania czystej powierzchni
metalicznej rzedow skrajnych i $rodkowych. Technologia czyszczenia ma zagwarantowaé
skuteczne oczyszczenie zewnetrznych powierzchni rur ozebrowanych we wszystkich rzedach rurek
technologicznych bez uszkadzania ozebrowania rur.

Prace do wykonania z rusztowania wybudowanego dla innych branz: mechanicznej, budowlane;.




m Zakres prac (nie-limituje/ limituje*) odbiér instalacji
Potrzebne materialy i cze$ci zamienne:
v Materiat Zabezpiecza Wymagane dokumenty odbiorowe
1. Materialy do czyszczenia wg Wvkonaweca
technologii y
Przewidywany potrzebny sprzet do realizacji prac (do zabezpieczenia przez Wykonawce):
Y, Specjalistyczny sprzet do czyszczenia metodg gazéw suchych, niskoci$nieniowg, bez scierniwa
wynikajgcy z technologii czyszczenia Wykonawca zabezpiecza we wiasnym zakresie.
Wg potrzeb dodatkowy sprzet Wykonawca zabezpiecza we wtasnym zakresie.
Nadzor nad realizacja prac z ramienia ORLEN S.A. petni:
Imie i nazwisko Telefon Mail
Jarostaw Dabrowski 24 256 89 41 jaroslaw.dabrowski@orlen.pl
Vi Marek Nowak 24 202 25 64 marek.nowak2@orlen.pl
Warunki techniczne realizacji prac:
- Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami.
Warunki techniczne odbioru prac:
Préba: brak na ci$nienie w ptaszczu brak MPa/atm*, w rurkach brak MPa/atm®*.
(t a, i lub inna*)
Medium proby: brak
Inne parametry proby: brak
Préba odebrana bedzie przez: brak
Vil (UDT) — (ZDT) - (pracownika SUR*)
Wymagane dokumenty umozliwiajace odbiér prac:
- Protokét odbioru technicznego zakresu remontu
Odbioru prac z ramienia ORLEN S.A. dokona:
Imie i nazwisko Telefon Mail
Jarostaw Dabrowski 24 256 89 41 jaroslaw.dabrowski@orlen.pl
Marek Nowak 24 202 25 64 marek.nowak2@orlen.pl
Do niniejszego zakresu zatgczono:
VIl | Zatacznik nr 1: Wykaz elementow piecow PC-1 i PC-2 do czyszczenia,
Zatgcznik nr 2: Wykaz chiodnic powietrznych do czyszczenia.
Informacja o odpadach poremontowych
Kod Nazwa odpadu llo$é (ton lub m3) Wytwoérca Odpadu
IX Zaolejone osady z konserwacji instalacji:
. | osad ciekly. Utylizacja w zakresie
050106 Wykonawcy prac, wymagana Karta 1,0t Wykonawca
przekazania odpadu
Opracowujacy Akceptujacy Zatwierdzajgcy

Jarostaw Dabrowski

p.o. Kipgownik Wydziot Destylacii |
7espdi Inzynieréw Kempleksu Destylaciji \
Branza Médchaniczna arck Nowak

Starszy Ingynier Proceséw Produkeyinych
Blck Przerobu Ropy
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Zalacznik nr 1 do zakresu 179

Wykaz elementéw piecéw PC-1i PC-2 do czyszczenia

" f:‘:v‘::'er':::‘::‘” i | £ACZne pole zacowana ilo§é odpadéw .
L.p Nr technol s e powlerzehni]>" . - Stopien — e T

: : rednica Diugo$¢| llo$€ | elementow ‘zanieczyszczenia | Kod |Staly|Plynny|. Suma
urek | rurek rurekl- gy |77 T ogpagew| [ | m3l|. 1

[mm]. | [mm] |[szt]] - B oo et SRS

1 PC-1 - Rura zaroodporna 168,3 10000 | 176 930,6 lekki 050106%|10,093] O 0,093
2 PC-1 - Kolano 180° SR 168,3 - 172 13,8 lekki 0501 06%|0,003] O 0,003
3 PC-1 - Kolano 90° SR 168,3 - 8 0,3 lekki 050106*|10,000] O 0,000
4 PC-2 - Rura zaroodporna 219,1 7800 4 21,5 lekki 050106%|0,004] O 0,004
5 PC-2 - Rura zaroodporna 168,3 8100 4 17.1 lekki 050106*|10,003[ O 0,003
6 PC-2 - Rura zaroodporna 141,3 8400 40 149,2 lekki 05 01 06* (0,030 0 0,030
7 PC-2 - Rura zaroodporna 114,3 8500 | 120 366,3 lekki 050106*|10,073] O 0,073
8 PC-2 - Kolano 180° SR 2191 - 4 0,6 lekki 050106*|0,000f O 0,000
9 PC-2 - Kolano 180° LR 168,3 - 8 1,0 lekki 0501 06*|0,000] © 0,000
10 PC-2 - Kolano 180° LR 141.3 - 36 3,0 lekki 050106*|0,001f O 0,001
11 PC-2 - Kolano 180° LR 114,3 - 124 6,8 lekki 0501 06*10,001] O 0,001
Suma:| 1510,1 Suma:| 0,209
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Jarostaw Dgbrowski

Starszy Inzynier Proceséw Produkeyinych iat ym ia Ruchu
i Blok Przerobu Ropy $plksu Pestylacji
p.o. Kifrbwnik Wydziat De. cjid”

Zespot Inzynieréw Kompleksu Destylacii )
Branza Mgchaniczna Marek Nowak







